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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Struklurcleracnt, insbesondere 
fiirKraftfahrzeugkarossericn, mil zumindest cincm Basisteil 
und wenigst.ens einem Elemenl aus an das Basisteil ange- 
spritztem Kunststoff. 

Derartige Strukturelemenle sind grundsatzlich bekannl 
und werden in Verbindung mil den vcrschiedensten Bautei- 
len von Kraftfahrzeugen verwendet, z. B. zur Herstellung 
einer Tragersl.rukl.ur fur Cockpits. 

Es isl. das der Erfindung zugrundcliegcndc Problem (Auf- 
gabe), ein Strukturelement. der eingangs genannt.cn Art. mil. 
einer moglichst. guten Verbindung zwischen dem Basisteil 
und dem Kunststoffelement. zu schaffen. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt dureh die Merkmale 
des Anspruchs 1 und insbesondcrc dadurch, daB sich das 
Kunststoffelement mit dem Basisteil an wenigst.ens einer li- 
nienformigen, insbesondere gcradlinigcn Verbindungsstelle 
in Eingriff befindet. 

Bei dem erfindungsgemaBen Strukturelement werden die 
iibcr das Basisteil in das KunsisiolTclcnicn! oder unigckclirt 
eingeleit.et.en Krafte uberdioLange der linienformigen Ver- 
bindungsstelle verteilt. Dadurch kann das Strukturelement. 
hoheren mechanischen Bclaslungen ausgesetzl werden, 
ohne daB die Gefahr besteht, daB sich das Basisteil und das 
Kunststoffelement. voneinandcr Risen. Insbesondere werden 
durch die erfindungsgemaBe linienformigc Kraflubertra- 
gung Spannungsspitzen vennieden, die zu Beschadigungen 
insbesondere des Kunslsloffclemenls luhren konnen. 

Des weiteren wird durch die erfindungsgemaBe linienfor- 
mige Verbindungsstelle zwischen Basisteil und Kunststoff- 
element einc groBere Freihcil bei der CJestaltung des Kunst- 
stoffelements geschaffen, was insbesondere dann von Vor- 
teil isl, wenn mehrere Kunststoffelement c an ein oder men- 
rcre Basisleile angespritzl werden soltcn. 

GemaB einer bevorzugtcn Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung weisl. das Basisteil wenigslens im Bcreich der Verbin- 
dungsstelle einen an zumindest einer Langsseite offenen 
Haltekanal auf, der sich wenigslens bereichsweise mil einer 
Malterippc des Kunststoffelemcnls in Eingriff befindet, wo- 
bei bevorzugt die Halterippe den Haltekanal zumindest im 
wesentlichcn volfslandig aiisfulli. Durch das Vorsehen eines 
derartigen Haltekanals wird die Obcrflachc des Basisteils in 
vorteilhafter Weise vergroBert, wodurch einc innigc Verbin- 
dung mit dem Kunststoffelement ermoglicht wird. Des wei- 
teren sorgt der Haltekanal fur einc lokale Versteifung des 
Basisteils genau dort, wo es erforderlich isl, namlich in dem 
Bcreich, an dem die Kraficinlcitung fiber das Kunstst.offclc- 
ment in das Basisteil oder umgekehrt erfolgt.. 

Nach cincm weiteren Ausfiihru esbcispiel der Erfindung 
ist der Haltekanal zumindest an einer l angsseite von einem 
vorstehenden Steg des Basisteils bcgrenzl. Hierdurch wird 
die Oberflache des Basisteils noch weil.cr vergroBert, so daB 
eine noch bessere Verbindung zwischen dem Basisteil und 
dem Kunststoffelement ermoglicht. wird. AuBerdem sorgl. 
der den Haltekanal begrenzende Steg fur einc zusaizliche 
Verslarkung des Basisteils im Bcreich der Kraft tiberlragung 
zwischen Basisteil und KunsLsloffcleriicnl. 

Durch die erfindungsgemaBen MaBnahntcn zur Schaffung 
einer linienformigen Verbindungsstelle insbesondere in 
Form von Haltekanalen fur das Kunststoffelement wird das 
Basisteil folglich nicht geschwacht, sondern im Gegenleil 
sogar verstarkl. 

Ferner ermoglichen es diese Ausfuhrungsformen der Er- 
findung, Haltekanale und gegebcnenfalls die Haltckanale 
begrenzende Stege gezielt an solchen Stcllen des Basisteils 
vorzusehen, die ohnehin einer Verslarkung bediirfen, z. B. 
an Konturiibergangsbereichen des Basisleils. 



GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist 
das Basisteil im StrangpreBverfahren hergestellt, wobei es 
vorzugsweise aus Aluminium besteht. Die StrangpreBtech- 
nologie ermoglicht es, die linienformigen Verbindungsstel- 
5 len in jeder beliebigen Ausgesl.all.ung und an jeder beliebi- 
gen Stelle des Basisteils auszubilden. Insbesondere konnen 
auf diese Weise Basisteile geschaffen werden, an die belie- 
big geformte und individuelle Funktionen erfiillende Kunst- 
stoffelemente anspritzbar sind. 

10 Nach einem weiteren bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
weisl. der Haltekanal zumindcsl bcrcichswei.se Hinl.crschnei- 
dungen auf. Auf diese Weise wird eine besonders innige 
Eingriffsverbindung zwischen dem Basisteil und einem an- 
gespritzlen Kunststoffelement geschaffen. Spezielle Ober- 

15 flachenbehandlungen zur Verbesserung der Haftung zwi- 
schen Basisteil und Kunslsloffelement werden durch das 
Vorsehen von Hinterschneidungen iiberfliissig. Ein weiterer 
Vorteil der Ausbildung von Hinterschneidungen am Halte- 
kanal besteht darin, daB es nicht notwendig ist, das Basisteil 

20 mit Durchbriichen zu versehen, urn fur ein Ineinandergrei- 
fen von Kunststoffelement und Basisteil zu sorgen. Auch 
werden dadurch scharfe Kanten im Kontaktbereich zwi- 
schen Basisteil und Kunststoffelement vermieden. 

GemaB einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 

25 dung sind wenigstens zwei Kunststoffclemente an einer zu- 
mindest bereichsweise gcnicinsamcn linienformigen Ver- 
bindungsstelle mil dem Basisteil verbunden. Bei einem der- 
artigen Strukturelement sind die Kunststoffelemente folg- 
lich nicht nur jeweils mit dem Basisteil, sondern zusatzlich 

:so auch mileinander an einer linienformigen Verbindungsstelle 
verbunden. Die Stabililal und Belastbarkeit des Slrukturele- 
ments wird auf diese Weise weiter erhoht. 

Das der Erfindung zugrundelicgcndc Problem (Aufgabe) 
wird des weiteren durch ein Verfahrcn zum Hcrstcllcn eines 

35 Strukturelements, insbesondere fiir Kraftfahrzcugkarossc- 
rien, gelost, bei dem ein Basisteil im StrangpreBverfahren 
hergestellt und dabei mil wenigslens einem an zumindest ei- 
ner Langsseite offenen Haltekanal versehen wird, und im 
SpritzguBverfahren wenigstens ein Element aus Kunststoff 

40 an das Basisteil angesprilzt und dabei der Haltekanal zumin- 
dest bereichsweise gefiillt wird. 

Vorl.cilhafl.e Ausgesl.altungen sowohl des erfindungsge- 
maBen Strukturelements als auch des erfindungsgemaBen 
Verfahrens zu dessen Herstellung sind in den Unteransprii- 

45 chen, der Beschreibung und der Zeichnung beschrieben. 

Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung unter Be- 
zugnahme auf die bcigefugte Zeichnung beschrieben. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht eines gemaB der 
50 Erfindung ausgebildeten Strukturelements, 

Fig, 2 eine Teilansicht entsprechend Fig. 1 einer anderen 
Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaBen Strukturele- 

Fig. 3a und 3b schematische Darstellungen weiterer Aus- 
55 fiihrungsformen eines Kunststoffelements fiir ein erfin- 
dungsgemaBes Strukturelement. 

Das erfindungsgemiiBe Struktureleinenl gemaB der Aus- 
fiihrungsform von Fig. 1 umfaBl ein Basisteil 10, an das ein 
Kunststoffelement 12 angespritzt ist. Das vorzugsweise aus 
60 Aluminium bestehende Basisteil 10 ist im StrangpreBver- 
fahren hergestellt und trogartig mit rechtwinklig zu einem 
Bodenabschnitt verlaufenden Seitenwanden ausgebildet. 

Die Scilcnwande des Basisteils 10 sind an ihrem freien 
Ende jeweils um etwa 90° nach auBen abgewinkelt und bil- 
65 den einen etwa parallel zum Bodenabschnitt verlaufenden 
Schulterabschnitt 24 fiir das Kunststoffelement 12. Die 
Schulterabschnitte 24 wiederum sind jeweils um etwa 90° 
nach oben abgewinkelt, so daB sie rechtwinklig zum Boden- 
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abschnitt des Basisteils 10 verlaufcn. 

Grundsatzlich brauchen die Seitenwande dcs Basisleils 
10 nicht abgewinkelt zu sein oder konnen in bcliebiger, den 
jeweiligen Anwendungszweck erfiillender Weise ein- oder 
rnehrfach abgewinkelt oder abgcrundel. sein. 

Im Ubergangsbereich zwischen den Wandabschnitten 26 
und den Schulterabschnitten 24 der Seitenwande sowie zwi- 
schen den Seitenwanden und dern Bodenabschnitt des Ba- 
sisteils 10 sind jeweils Paare von vorstehenden Stegen 18 
ausgebildet. Die Stegpaare 18 begrenzen jeweils einen ein- 
seitig offenen Haltekanal 14, dcr einen elwa krcisftimiigcn 
Querschnitt besitzt. Der kurzeste Abstand zwischen den 
f'reien Enden der Stegpaare 18, d. h. die Breite der offenen 
Seite des Haltekanals 14, ist jeweils kleiner als der Durch- 
messer des Haltekanals 14, so dal3 die S'legc 18 Hintcr- 
schneidungen bilden. 

Abweichend von der in Fig. 1 dargesiellten Ausfiihrungs- 
form des Basisleils 10 kann fur joden Haltekanal auch nur 
ein vorstehender Begrenzungssteg vorgcschen sein. In die- 
sem Fall ware der Haltekanal einseilig von dem Wandab- 
schnilt 26 oder detri Schulterabschnil.t. 24 bzw. von der Sei- 
tenwand oder dem Bodenabschnitt des Basisleils 10 be- 
grenzt. Die Haltekanale konnen auch ganz ohne Begren- 
zungsslege in Form von in den jeweiligen Abschnilten dcs 
Basisteils ausgebildeten Vertieftingen vorgesehen sein. Be- 
vor/.ugl sind die Haltekanale jedoch in jcdcni Fall mil Hin- 
terschneidungen versehen. Die Haltekanale konnen auch ei- 
nen anderen als kreisformigen Querschnitt besilzen. Fcrner 
konnen die Begrenzungsstege der Haltekanale zur Ausbil- 
dung von Hinterschneidungen ein- oder rnehrfach abgewin- 
kelt sein. 

Das an das Basistcil 10 angcspriiztc Kunslstoffclcmcnl 12 
besteht aus abwechselnd im Bereich der eiticn und der ande- 
ren Seitenwand des Basisteils 10 angcordnctcn Halteab- 
schnitten 20 sowie jeweils zwei aul'einanderfolgende Halle- 
abschnitte 20 miteinander verbindenden Vcrbindungsab- 
sehnillen 22. Die Halleabsehnine 20 verlaufcn parallel und 
die Verbindungsabschnilie 22 sehriig tinier eineni Winkel 
von etwa 45° zu den Seitenwanden des Basisteils 10, wobei 
die Ilalteabschnillc 20 des Kunslstoffclemcnls 12 an den 
Seitenwanden des Basisteils 10 anliegen. Das Kunslstoffelc- 
nienl 12 erslreckt sich iiber seine gesamlc T.jinge vorn Bo- 
denabschnitt bis in Hohe dor frcicn Endcn dcr Seitenwande 
des Basisteils 10. 

Altemativ kann sich das Kunststoffelerncnt 12 auch nur 
im Bereich der Seitenwande des Basisteils 10 vom Boden- 
abschnitt bis in Hohe der freien Enden der Seitenwande cr- 
strecken und dazwischen, d. h. im Bereich seiner Vcrbin- 
dungsabschnitte 22, mil einem an die zu erwarlenden Bean- 
spruchungen angepaBten Profil versehen sein. Beispiels- 
weise konnen die Verbindungsabschnitte 22 etwa U-forrnig 
ausgeschnitten sein, wodurch cine erhebliche Gewichtsre- 
duzierung erreicht wird. Grundsatzlich kann das Kunslsloff- 
element mit jedem beliebigen Profil versehen sein, das bei 
moglichst geringem Gewicht cine ausreichendc Stability 
gewahrleistet. 

Das Kunslsloffelemenl 12 in der Ausfuhrungsform ge- 
maB Fig. 1 ist nach Art einer sich maandcrformig (lurch das 
Basisteil 10 schlangelnden Wand ausgebildet. Das Kunsl- 
stoffelement bildet auf diese Weise eine Rippenstruktur in- 
nerhalb des Basisteils 10, die daftir sorgl, daB ein Struktur- 
element von hoher Steifigkeit und Fesiigkeil geschaffen 
wird, das bei eineni groRcn Voluinen ein vergleichsweise ge- 
ringes Gewicht aufweist. 

Beim Anspritzen des KunsLstoffelemcnts 12 an das Basis- 
teil 10 werden dessen Haltekanale 14 an den dafiir vorgese- 
henen Bereichen mit KunststolT gefiillt. Auf diese Weise 
entstehen Halterippen 16 des Kunslsloffclements 12, die 



sich mit den Kaniilen 14 in Eingriff befinden und folglich li- 
nienformige Verbindungsslellen zwischen dem Basisteil 10 
und dem Kunststoffelement 12 schaffen. 

Im Bereich seiner Halteabschnitte 20 stutzt sich das 
5 KunsLstoffeleinenl 12 mil einem Auflageabsehnilt 28 am 
Schulterabschnitt 24 und mit einem FuBabschnitt 30 am Bo- 
denabschnitt des Basisteils 10 ab. Auch die Verbindungsab- 
schnitte 22 des Kunststoffelements 12 sind mit sich ab Bo- 
denabschnitt des Basisteils 10 abstiitzenden FuBabschnitten 
0 32 ausgebildet. 

Das KunslsloffclemenL 12 ist somit an die Tnnenkonlur 
des Basisteils 10 angepaBt und schmiegt sich mit seinen 
Halteabschnitten 20 an die Seitenwande des Basisteils 10 
iiber deren gesamte Hohe an. 

15 Das Strukturelement gemaB Fig. 1 kann zusatzlich zu 
dem im Inneren des Basisteils 10 verlaufenden Kunststoff- 
element 12 an seinen AuBenflachen mit erflndungsgemaBen 
Haltekanalen versehen sein, an die weitere Kunststoffele- 
mente angespritzt werden, wie sie anhand von Fig. 2 be- 

20 schrieben werden. 

In der Ausfuhrungsform eines erflndungsgemaBen Slruk- 
turelements gemaB Fig. 2 ist das Basisteil 10' ebenfalls im 
StrangpreBverfahren hergestellt. Das Basisteil 10' weist an 
der AuBenseite einer Seitenwand einen Haltekanal 14' auf, 

25 der entsprechend den Haltekanalen der Ausfuhrungsform 
von Fig. 1 von zwei vorstehenden Stegen 18' begrenzl. ist 
und Hinterschneidungen zuin Eingriff mil einer Halterippc 
16' eines angespritzten Kunststoffelements 12' aufweist. Ab- 
weichend von der in Fig. 2 dargesiellten Ausfuhrungsform 

30 konnen auBen an das Basisteil 10' angespritzle Kunststoff- 
elemente jede gewtinschte Form aufweisen und beispiels- 
wcisc zusatzlichc Montage- und/odcr Anschlagdachen zur 
Verfugung stellen. 

GemaB den schemalischen Darstellungen der Fig. 3a und 

35 3b kSnnen die Kunststoffelemente 112, 212 auch derart aus- 
gebildet sein, daB sie sich jeweils mit einem zusatzlichen 
Haltekanal 114 bzw. 214 in Eingriff befinden, der jeweils 
mitiig am Bodenabschnitt des Basisteils, von dem in den 
Fig. 3a und 3b nur dessen Haltekanale angedeutet sind, aus- 

40 gebildet ist. Die Kunststoffelemente 112, 212 weisen jeweils 
wenigstens einen zusatzlichen Wandabschnitt 127, 227 auf, 
der sich parallel zu den Seitenwanden des Basisleils langs 
dcs zusatzlichen Haltekanals 114 bzw. 214 erstreckt. 

Im Bereich der Seitenwande des Basisteils angeordnete, 

45 mit am Basisteil ausgebildeten Haltekanalen in Eingriff be- 
findliche Wandabschnitte 126, 226 des Kunststoffelements 
112 bzw. 212 sind jeweils mit dem zusatzlichen Wandab- 
schnitt 127 bzw. 227 durch schrag verlaufende Verbindungs- 
abschnitte 122 bzw. 222 verbunden. 

50 Wahrend sich gemaB Fig. 3a jeweils zwei Verbindungs- 
abschnitte 122 und ein Ende des zusatzlichen Wandab- 
schnitts 127 an einer S telle treffen, miinden gemaB Fig. 3b 
die Verbindungsabschnitte 222 in den zusatzlichen Wandab- 
schnitt 227 an unterschiedlichen Stellen. Die in Fig. 3a und 

55 Fig. 3b gezeigte Struktur des Kunststoffelements 112 bzw. 
212 wiederholt sich in der durch die Haltekanale vorgegebe- 
nen Richl.ung. 

In beiden Ausfuhrungsformen konnen die Verbindungs- 
abschnitte 122, 222 als sich kreuzende Rippen bezeichnet 

fio werden, die fur eine hohe Stabilitat und Belastbarkeit des 
Strukturelements sorgen. Diese Struktur kann auch als aus 
zwei Kunsistoffelementen bestehend angesehen werden, die 
an einer gemeinsamen linienformigen Verbindungsstelle - 
gemaB Fig. 3a und 3b am zusatzlichen Haltekanal 114 bzw. 

65 214 - mit dem Basisteil verbunden sind. 

Grundsatzlich konnen durch das Vorsehen eines oder 
mehrerer zusatzlicher Haltekanale beliebige, beispielsweise 
gekreuzte Rippenstrukturen sowohl innerhalb als auch au- 
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Berhalb des Basisteils geschaffcn werdcri, welche die Aus- 
bildung zusatzlicher Wandabschnitte bzw. gemeinsamer li- 
nienformiger Verbindungsstellen ermoglichcn. 

Bezugszeichcn lisle 

10, 10' Basisteil 

12, 12' Kunststoffelement 

14, 14' Haltekanale 

16, 16' Halterippen 

18, 18' Siege 

20 Halteabschnitte 

22 Verbindungsabschnitte 

24 Schulterabschnitte 

26 Wandabschnitte 

28 Aufiageabschnitlc 

30, 32 FuBabschnitte 

112, 212 Kunststoffelement 

114, 214 zusatzlicher Hakekanal 

122, 222 Verbindungsabschnitte 

126, 226 Wandahschnilte 

127, 227 zusatzlicher Wandabschnitt 



Paten 



1. Slruklurclemenl, insbesondere lur Krafifahrzcugku- 
rosserien, mil zumindcsl einem Basislcil (10, 10') und 
wenigstens einem Element (12, 12') aus an das Basis- 
teil (10, 10') angespriizlem Kunststoff, wobei sich das 
Kunststoffelement (12, 12') mil dem Basisteil (10, 10') 30 
an wenigstens einer linienfSrmigen, insbesondere gc- 
radlinigcn Vcrbindungsslcllc in Hingriff befindct. 

2. Strukturelement nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB das Basisleil (10, 10') wenigstens im Be- 
rcich der Verbindungsslcllc einen an zumindcsl eincr 35 
Langsseite offenen Hallekanal (14, 14') aufwoist, der 
sich wenigstens bereichsweise mil einer Halterippe 
(16, 16') des Kunststoffelemenls (12, 12') in Eingriff 
befindet, wobei bevorzugt die Halterippe (16, 16') den 
Haltekanal (14, 14') zumindesl im wesentlichen voll- <10 
standig ausfiillt. 

3. Strukturclemenl. nach Anspruch 1 oder 2, dadureh 
gekennzeichnct, daB cin Hallekanal (14, 14') zumindcsl 
an einer Langsseite von einem vorslehendcn Slcg (IS, 
18') des Basisteils (10, 10') begrenzt isl. 45 

4. Strukturclcmcnt nach / i dc nem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnel, daB cin 
Haltekanal (14, 14') cinen clwa kreisformigen Qucr- 
schnitt aufweist. 

5. Strukturelement nach zumindcsl einem der vorher- 50 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnel, daB das 
Basisteil (10, 10') im S'lrangpreBverfahren hergestelll 

isl. und vorzugsweise aus Aluminium bestehl. 

6. Strukturelement nach zumindcsl einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnel, daB ein 55 
Haltekanal (14, 14') zumindesl. bereichsweise Ilinler- 
schneidungen aufweist. 

7. Strukturelement nach zumindcsl einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnel, daB das 
Basisteil (10, 10') trog- oder rinnenartig ausgebildel. isl, «> 
wobei vorzugsweise die Seitenwande des Basisteils 
(10, 10') etwa rechtwinklig zu einem Bodcnabschnill 
des Basisteil (10, 10') verlaufcn. 

8. Strukturelement nach zumindesl einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnct, daB f>5 
sich ein Kunststoffelement (12) vorzugsweise maan- 
derformig zwischen Seitenwanden des Basisteils (10) 
erstreckt, wobei vorzugsweise. das Kunststoffelemenl 



(12) abwechselnd mil der einen und der anderen Sei- 
tenwand in Eingriff befindliche Halteabschnitte (20) 
und jeweils zwei aufeinanderfolgende Halteabschnitte 
(20) miteinander verbindende Verbindungsabschnitte 
(22) umfaBt. 

9. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnet, daB 
Halteabschnitte (20) des Kunststoffelements (12) etwa 
parallel zu Seitenwanden des Basisteils (10) verlaufen, 
und/oder daB Verbindungsabschnitte (22) des Kunst- 
stoffelements (12) unter einem Winkel von bevorzugt 
etwa 45° zu den Seitenwanden und/oder etwa senk- 
recht zu einem Bodenabschnitt. des Basisteils (10) ver- 

10. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnet, daB 
sich das Kunststoffelement (12) bevorzugt Liber seine 
gesamte Laiige von einem Bodenabschnitt bis etwa in 
Hohe freier Enden von Seitenwanden des Basisteils 
(10) erstreckt. 

1 1 . Strukturelement nach zumindesl einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnet, daB ein 
Haltekanal (14) im Bereich des Ubergangs zwischen 
einer Seilenwand und einem Bodenabschnitt und/oder 
im Bereich des freien Endes einer Seitenwand des Ba- 
sisleils (10) ausgebildel. isl. 

12. Slruklurclemenl nach zumindest einem der vorhcr- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnet, daB zu- 
mindesl eine Seitenwand des Basisteils (10) im Bereich 
ihres freien Endes nach auBen abgewinkelt ist und be- 
vorzugt einen etwa parallel zu einem Bodenabschnitt 
des Basisteils (10) verlaufendcn Schulterabschnitt (24) 
sowie einen sich an den Schulterabschnitt (24) an- 
schlieBenden Wandabschnitt (26) umfaBt, der vorzugs- 
weise etwa rechtwinklig zu einem Bodenabschnitt des 
Basisteils (10) verlauft. 

13. Slrukturelemenl nach zumindesl. einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnet, daB ein 
Hallekanal (14) im Ubergangsbereich zwischen einem 
Schulterabschnitt (24) und einem Wandabschnitt (26) 
einer Seitenwand des Basisteils (10) ausgebildet ist. 

14. Slruklurclemenl nach zumindesl. einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnct, daB 
wenigstens zwei Kunststoffelemente an einer zumin- 
dest bereichsweise gemeinsamen linienformigen Ver- 
bindungsstelle mil dem Basisteil verbunden sind. 

15. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadureh gekennzeichnet, daB 
wenigstens ein an zumindest einer Langsseite offener 
Haltekanal (14') an einer AuBenflache einer Seiten- 
wand des Basisteils (10') ausgebildet ist. 

16. Verfahren zum Herstellen eines Strukturelements, 
insbesondere fur Kraftfahrzeugkarosserien, bci dem 

- ein Basisteil (10, 10') im StrangpreBverfahren 
hergestellt und dabei mit wenigstens einem an zu- 
mindest einer Langsseite offenen Haltekanal (14, 
14') versehen wird, und 

- im SpritzguBverfahren wenigstens ein Element 
(12, 12') aus Kunststoff an das Basisteil (10, 10') 
angespritzt und dabei der Haltekanal (14, 14') zu- 
mindest bereichsweise gefiillt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadureh gekenn- 
zeichnel, daB das Basisteil (10, 10') und/oder das 
Kunststoffelement (12, 12') gemaB zumindest einem 
der Anspruche 1 bis 15 ausgebildet wird. 
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